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1. Pojmy a definice

Licomont BS 100 je modifika¢ni prostfedek na bazi amidu mastnych kyselin s dlouhymi
fetézci urceny pro modifikovani asfaltovych smési. Pti pouziti Licomontu BS 100 pro vyrobu
smesi SMA se pridava do smési také vhodny nosi€ pojiva.

Produkt se pouziva k modifikaci asfaltovych obalovanych smési pfimo na obalovné.

Piidava se pifimo do michaciho zatizeni ve vyrobnim procesu.

2. Utinky modifikace Licomontem BS 100

Modifikace se ve smési a zhotovenych konstrukénich asfaltovych vrstvach projevuje zejména
zlepSenim nasledujicich kriterii :

2.1. zlepSeni odolnosti za tepla a chladu: pfidanim modifikanti dochézi ke zlepsSeni tepelné
stability v intervalu teplot mezi - 30 az +80°C. Takto je zajisténo snizeni tvorby vyjetych
koleji pti velkém dopravnim zatiZeni vozovky v teplych letnich mésicich. Rovnéz je zajiSténa
vysoka stabilita pti nizkych teplotach, kdy nedochézi k tvorbé mrazovych trhlin.

2.2. zlepSeni ptilnavosti pojiva: modifikaci se dosahne zlepSeni ptilnavosti pojiva ke
kamenivu

2.3. viskozita pojiva — konzistence asfaltové smési: modifikacni piisady snizuji viskozitu
pojiva coz umozni dosazeni pozadované miry zhutnéni v krat$im casovém intervalu pti
mensim poctu pojezdil valch

2.4.snizovani emisi a uspory energie: diferencované lze snizit michaci teplotu pfi vyrobé
smési ve vztahu k atmosférickym podminkam pokladky vrstvy

2.5. smési typu VMT: asfaltova obalovana smés predepsané zrnitosti modifikovana
Licomontem BS 100 spliiuje parametry stanovené pro smési typu VMT podle TP 151
2.6.smési litého asfaltu: ucinky pouziti Licomontu BS 100 jsou uvedeny souhrnné v kap. 6

3. Specifikace

Licomont BS 100 je ve vodé nerozpustny. Malo rozpustny je v organickych rozpoustédlech
S nizkym bodem varu. V rozpoustédlech s vysokym bodem varu ( napf. toluol, xylol,
testbenzin) je rozpustny pti vysokych teplotach.

Diilezitou vlastnosti Licomontu BS 100 je vysoka teplotni stabilita. Pti teploté 200 °C po
dobu 8 hodin se jen nepatrné méni chemické slozeni. Nedochazi ke zvySeni viskozity a ztrata
hmotnosti se pohybuje okolo 0,5%.

4. Vyroba a pokladka hutnénych smési

Modifikant Licomont BS 100 mize byt aplikovan ve vSech michacich zafizenich a vyrobené
smesi zpracovavany béznymi pokladacimi a zhutnovacimi mechanismy.

4.1. Davkovani

Modifikant se pfidava ptimo do michaciho zatizeni obalovny, neni tfeba Zadna dalsi uprava
typu ptedehfivani nebo rozmichdni v asfaltu. Davkovani je mozné ptes vahu sypkych ptisad
(zejména dodavky piisad v baleni big-bag) nebo v plastovych saccich pies vsypné zatizeni
(skluz) obalovny.



Licomont BS 100 se pouziva v podilu 3% ku 97% asfaltu 50/70 (% hmot.). Toto mnozstvi
odpovida hmotnosti jedné davky cca 2 kg na 1.000 kg zdmési (napft. 1,8 kg BS 100 pii
celkovém obsahu davkovaného smésného pojiva 6 % hmot.).

4.2. Vyroba smési a jeji pokladka

Licomont BS 100 se na obalovné zpracovava nasledujicim zptisobem:

Licomont BS 100: davkuje se soubé&zné s asfaltem (podle softwaru fizeni obalovny
vV minimalni mozné odchylce od zahéjeni nastfiku asfaltu).Doba domichani po ukonceni
davky asfaltu min. 20 s.
Teplota pti michani by se méla udrzovat v intervalu 155-165°C ( pfi limitnich atmosférickych
podminkach do 175°C). Podle ovéteni pritbéhu nariistu hodnoty miry zhutnéni 1ze podle
atmosférickych podminek snizit vyse uvedenou dolni mez 155°C.
Doprava se provadi béznymi technologickymi zplisoby tak, aby se zabranilo ochlazovani
smesi..
Ve smyslu ustanoveni CSN 73 6121 ¢1.5.5-5.6 se upiesiiuji teploty smési (vrstev) nasledovng:

a) Pfi rozprostirani — minimalni teploty pro smési typu AC, BBTM, SMA

Tloustka vrstvy (mm) Minimélni teplota (°C)
Do 40 140
40-70 130
70 —100 110

b) Pti hutnéni

Pribéh hutnéni Minimalni teplota °C — pfi tlouStce (mm)
Do 40 mm 40— 70 mm 70 —100 mm
Ukonceni hutnéni s | 100 100 90
vibraci
Ukonceni hlavniho | 70 70 70
hutnéni

V celém technologickém procesu vyroby smési, jeji pokladky (rozprostirani a hutnéni) je
v z4jmu dosazeni pozadovanych vysledkii bezpodminecné tfeba zachovat technologickou
kazen.

Pro zasady a pravidla pokladky plati ustanoveni CSN 73 6121 a TKP kap.7.

Doporuceni pro asfaltové smési WMA s ptisadou BS 100

V tomto piipad¢ je tieba, aby velka ¢ast hutnéni (dosaZeni alespont 95% probéhla do ca
1200C teploty uvnitt vrstvy - vyplyva z viskozitné-teplotni zavislosti uvedené v instrukci
Clariantu — Strassenbau — Wachse : 2003). Znamena to, aby to bylo do 105 - 1100C na
povrchu vrstvy - méfenim laserovym pyrometrem (je to rozdil teploty stiedu a povrchu vrstvy
dany fyzikalnimi zdkony). Z toho vyplyvaji zavislosti v poZadavku na minimalni teplotu
smési z obalovny popiipade ve vrstvé tésné za finiSerem v zavislosti na jeji tloustce. ZaleZi to
na teplot¢ ovzdusi a sile vétru - z toho vyplyvaji rizné tzv. ochlazovaci kifivky zavislosti
poklesu teploty v Case.

Napiiklad za teploty vzduchu +100C, znateln€jsim (mirném) vétru a vrstvé 40-50mm by
orientacné teplota smeési ve finiSeru méla byt minimaln¢ ca 140 - 1450C. Pritom zalezi také
na vyuzivani vibrace a oscilace pii valcovani i na pouzitém kamenivu v asfaltové smési
(faktory ovlivitujici dosahovani miry zhutnéni) .



To se musi ovéfit vzdy v praxi méfenim objemové hmotnosti vrstvy po jednotlivych
pojezdech hutnici sestavy valct a predchozim zhutnéni liStou finiSeru (napt. sondou Troxler ¢i
podobnym zatizenim).

5. ZkouS$eni a kontrola

5.1. Metodické postupy

Zkouseni a kontrola se Fidi piislusnymi CSN, CSN EN, TP 151, TP 170 a TKP kap.5, 7.

Pti modifikaci asfaltovych smési typu ACO se doporucuje regulovat jeji skladbu k dosazeni
mezerovitosti (Vm) minimalné 3,5% ob.

Poznamka :

Pfi michani asfaltové smési v laboratofi neni dosahovano uc¢innosti michani jako pii strojni
97% hmot. Asfalt 50/70 + 3 % hmot. Licomont BS 100. Osvédcilo se vrtulové miseni na
zafizeni IKA Eurostar P 7 pfi 1650C po dobu 40 minut.

Smés kameniva se ohieje na 1500C a prida se smésné pojivo o teploté 1600C. Podle typu
laboratorni michacky ¢i ruéniho michani pomoci $pachtli je doba laboratorniho michani ca
3-5 minut. Po namichéni smési se pied ptipravou Marshallovych téles smés dohieje na 1550C
(pro testovani asfaltové smeési WMA Ize snizit na 1450C pii jejich pouziti pro obrusné vrstvy
a dalsi vrstvy pokladané v tloustce do S0mm a na 1400C pfii pouziti pro ostatni lozni a
podkladni vrstvy).

5.2. Priklad vlastnosti asfalti modifikovanych pfidavkem 3% Licomontu BS 100

Penetrace pii 25°C v 0,1 mm 52
Teplota m&knuti KK v °C 94,4
Teplota ldmavosti podle Fraase v °C -15
Duktilita pii 25°C v cm 87,1
Vratnd duktilita pfi 25°C v % 13
Tepelna stalost
Hmotnostni ubytek pii 163°C za 5 hod v % 0
SniZeni penetrace pi1 25°C za 5 hod v % 5,8
Duktilita pii 25°C za 5 hod v % 82
Zvyseni teploty m&knuti KK v °C 2,5

* Hodnoty uvedené v tabulce byly pifevzaty ze znaleckého posudku vypracovaného Doc. Ing.
FrantiSkem Luxemburkem, CSc., soudnim znalcem pro obor stavebnictvi v odvetvi
dopravnich staveb.

6. Modifikace litého asfaltu Licomontem BS 100

Na vyrobu litého asfaltu se pouziva 1-6 % hmot. ptisady Licomontu BS 100 z celkové
hmotnosti smésného pojiva. VySe podilu Licomontu BS 100 zavisi na kvalité a druhu smési
stejn¢ jako na pozadovaném vysledném efektu.




Modifika¢ni ptisada se davkuje do michacky soubézné s asfaltem ke smési slozek kameniva.
K dosazeni homogenizace se po nastfiku asfaltu smés micha min.20-30 s.
Pti pfimém davkovani ptisady do vatice (pfepravniku) soubézné s jeho plnénim je doba
homogenizace min. 60 minut.
Teplota pii michani musi byt v intervalu 200 - 250°C.
Doporucena teplota smési pii zahajeni pokladky je 220 — 250 °C a sice zejména dle druhu
pouzitého asfaltu, tloustky vrstvy a podle dosazeného uc¢inku na zpracovatelnost.
Vyhody pouziti pti vyrobé lit¢ho asfaltu jsou nasledujici:
- Licomont BS 100 zvySuje vyrazné bod méknuti pouzitého asfaltového pojiva a
zlepsuje fyzikalné-mechanické vlastnosti smeési
- Zpracovatelnost litého asfaltu pii vyrob¢ a pokladce se zlepSuje
- Diky moznému snizeni obsahu asfaltu 1ze dosdhnout vyssi tuhosti zkouSené smési

7.Bezpecnost prace

Toxické vlastnosti:

Akutni ordlni toxicita LD 50 ptes 20.000 mg/kg (mys)

Chronicka toxicita, dvouleté pokusy s krmenim krys: netoxicka troven=50.00 ppm
Reakce pokozky: pokozku nedrazdi ( test kralik-packy)

Reakce na sliznici: lehce drazdivé ( kralik)

Ekologické vlastnosti:

Licomont BS 100 je nerozpustny ve vodg, proto je jen velmi pomalu odbouravan
mikroorganismy, dobra eliminovatelnost CSB v podminkach Cisticiho zatizeni. Vyrobek
oddélovan v Cisticce bahnem.

Status dle zatazeni nebezpecnych latek
Licomont BS 100 nemusi byt oznacovan jako nebezpecna latka.

* Shora uvedené udaje tykajici se bezpecnosti prace byly ¢erpany z vyjadieni Statniho
zdravotnického ustavu v Praze a podkladii od vyrobce.

8.Manipulace,dodavani a skladovani

Baleni: modifikant Licomont BS 100 je dod4avan v PE pytlich nebo big-bags, eventuelné
V jednorazovych balenich po jednotlivych davkach o hmotnosti stanovené zakaznikem.
Modifikant neni nebezpe¢nou latkou z hlediska piepravy.

Licomont BS 100 je dodavan v podobé¢ praskoveé a rovnéz jako granulat, velikost granule
cca 3 mm.

Skladovani: trvanlivost modifikantu pfi normalnich skladovacich podminkach je prakticky
neomezend. Modifikant Licomont BS100 mizZe byt skladovan za standardnich podminek
takika neomezenou dobu.



9.Dodatek

Vsechny udaje, uvedené v této uzivatelské prirucce, zachycuji stav védomosti, znalosti a
zkuSenosti s pouzivanim modifikantu, tj.Licomontu BS 100 ke dni vyhotoveni této
prirucky.

vvvvvv

platné i pro novy nazev modifika¢ni piisady — Licomont BS 100.

Pokud se vyskytnou nové poznatky a zkuSenosti s uzivanim obou modifikantl v silni¢nim
stavitelstvi, vyhrazujeme si pravo zménit v této souvislosti v§echny dotéené kapitoly této
prirucky.
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